Monobond Plus
Navod k pouziti
Popis
Monobond Plus je jednoslozkovy primer, ktery zajiStuje stabilni chemickou vazbu mezi
fixaCnim kompozitnim cementem (hlavné vyrobni fada Variolink a Multilink) a vSemi
materialy fixni nahrady (sklo- a oxidové keramiky, kov, kompozity a sklovlaknité
kompozity)
keramikou a kompozitem. Po aplikaci a vysuSeni, kterykoliv kompozitni material,
ktery obsahuje metakrylatové skupiny maze byt vyuZzit v kombinaci s nepinénym
pryskyficnym bondem.
Slozeni
Alkoholovy roztok silanmetakrylatu, metakrylatovy ester kyseliny fosforec¢né a
sulfidmetakrylat.
Indikace
Monobond Plus funguje jako bondovaci systém a je uréen vytvoreni trvanlivé chemické
vazby mezi fixanim kompozitem a fixni nahradou, dale FN (sklo/oxidova keramika, kov,
kompozit, sklovlaknity kompozit).
Kontraindikace:
- Kterékoliv pouZiti, které neni zminéno v indikacich.
- Pokud je pacient alergicky na nékterou slozku Monobond Plus, nemél by se
material pouzit.

Interakce:
Postup aplikace
Mélo by se zabranit kontaminaci slinami, krvi nebo vodou béhem celého procesu
aplikace.
Vedlejsi ucinky
AZ dodnes nejsou znamy zadné systémove vedlejsi ucinky.
Velice zfidka mohou slozky Monobondu Plus zpUsobovat citlivou reakci pacienta. V
takovych pfipadech by se Monobond Plus jiz nemél dale pouzivat.
Interakce
Mélo by se absolutné zabranit kontaminaci slinami, krvi nebo vodou béhem celého
procesu aplikace.
Postup aplikace
1 Adhesivni cementovani fixnich nahrad:
1.1 Uprava fixni nahrady
1.1.1 Sklokeramicka FN (napf. IPS Empress®)
— Leptejte 5% kyselinou fluorovodikovou (napf. IPS® Ceramic

Etching Gel) po dobu 60 sec nebo dle navodu vyrobce materialu na FN.
— Radné oplachnéte vodnim sprayem a vysuste vzduchem bez oleje.
1.1.2 Litiumdisilikatova sklokeramicka FN (napf.IPS e.max® Press, IPS e.max CAD)
— Leptejte 5% kyselinou fluorovodikovou (napf¥. IPS® Ceramic

Etching Gel) po dobu 20 sec nebo dle navodu vyrobce materialu na FN.
— Radné oplachnéte vodnim sprayem a vysuste vyduchem bez oleje.
1.1.3 Zirkoniumoxidova (napf. IPS e.max ZirCAD) nebo aluminiumoxidova keramika
— Opiskujte povrch FN (parametry piskovace nastavte dle navodu vyrobce materialu na

FN).
— Pokud je tfeba, ocCistéte FN v ultrazvukové Cisti¢ce po dobu cca 1 min.
— Radné oplachnéte vodnim sprayem a vysuste vzduchem bez oleje.
— DULEZITE! Abyste dosahli vysoké pevnosti spojeni, nedistéte povrch oxidové

keramiky pomoci kyseliny fosforec¢neé.



1.1.4 Kovové a kovem podporované FN

— Opiskujte povrch FN (parametry piskovace nastavte dle navodu vyrobce materialu na
FN), dokud se nedosahne rovnomérného, matného nebo nelesklého povrchu.

— Pokud je tfeba, ocCistéte FN v ultrazvukové Cisti¢ce po dobu cca 1 min.

— Radné oplachnéte vodnim sprayem a vysuste vzduchem bez oleje.

— DULEZITE! Abyste dosahli vysoké pevnosti spojeni, nedistéte povrch kovu pomoci
kyseliny fosforecné.

1.1.5 Kompozitni nebo sklovlaknité kompozitni FN

— Opiskujte povrch FN (parametry piskovace nastavte dle navodu vyrobce materialu na
FN).

— Pokud je tfeba, ocCistéte FN v ultrazvukové Cisti¢ce po dobu cca 1 min.

— Radné oplachnéte vodnim sprayem a vysuste vzduchem bez oleje.

1.2 Pomoci $téteCku nebo Microbrushe aplikujte Monobond Plus na upravené povrchy.

Cekejte 60 sec, aby material zreagoval. Potom rozfoukejte silnym proudem vzduchu.

1.3 Aplikujte fixaéni kompozit (napf. Variolink®II, Variolink®Veneer nebo Multilink

Automix) dle pfislusnych navodu k pouziti a nasadte FN.

Specialni poznamky

— Mélo by se absolutné zabranit kontaminaci slinami, krvi nobo vodou béhem celého
procesu aplikace. Pokud dojde ke kontaminaci, je nutné cely process upravy povrchu
FN zopakovat (viz. sekce 1).

— Pokud dojde k vyschnuti primeru na povrchu FN jesté pred fadnym vysuSenim
vzduchem je nutné, aby byl povrch oplachnut Cistym alkoholem a nasledné vysusen
vzduchem.

— DULEZITE! Abyste dosahli vysoké pevnosti spojeni, neéistéte povrch zirkoniumoxidu
pomoci kyseliny fosfore¢né.

— Nevkladejte stéteCek do lahvicky s Monobondem Plus.

Mohlo by dojit ke kontaminaci.

— Okamzité po pouziti dobfe uzavrete lahvicku s Monobondem Plus, abyste zabranili
odparovani rozpoustédia.

Varovani

— Hoflavy.

— Vyrobek obsahuje etanol. Skladujte z dosahu zdroju ohné.

— Monobond Plus je drazdivy.

— Zabrarite kontaktu s kuzi a sliznici. Pokud dojkde k nahodnému kontaktu s kuzi,
okamzité oplachnéte zasazené misto dlouhotrvajicim proudem tekouci vody.

— Ve vzacnych pfipadech mlze kontakt s kizi zpasobit u predisponovanych jedincl
nezadouci reakci na sloZzky vyrobku.

— Bézné lékaFské rukavice nechrani pred drazdivym efektem metakrylatd.

Skladovani

— Monobond Plus by se nemél nikdy pouzit po exspiraci

— Teplota skladovani: 2-28 °C .

— Doba skladovani: viz. exspirace na baleni.

Uchovavejte z dosahu déti.

Jen pro pouziti ve stomatologii.

Vyrobce:

Ivoclar Vivadent AG

FL-9494 Schaan, Liechtenstein

Tento material byl vyvinut pouze pro pouziti ve stomatologii. Zpracovavan musi byt
striktné podle navodu k pouziti. Za Skody zpUsobené jinym nebo nespravnym pouzitim



nepfejima vyrobce Zadnou zodpovédnost. Timto je uzivatel zodpovédny za otestovani
materialu z hlediska jeho vhodnosti pfi pouziti materialu pro jiné ucely nez je uvedeno v
navodu k pouZiti.

MSDS na www.ivoclarvivadent.com

Dovozce:

JANDA-DENTAL a.s.
Brezinova 1739

440 01 Louny 1

Tel.: 415 653 201

e-mail: info@janda-dental.cz
www.janda-dental.cz
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